FIG.275 ZETKAMA
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Materiat Cisnienie Srednica Max.
kadtuba nominalne nominalna temperatura
H C DN o
Mosiadz 16 bar 15-100 200°C
: E DN
_ stal 40 bar 15-300 300°c
nierdzewna

CECHY
. zwarta zabudowa
. bezpieczny ekologicznie
. nie wymaga konserwacji
. klasa szczelnosci - klasa D wg EN 12266-1
. dtugosé¢ zabudowy - szereg 49 wg EN 558 dla DN15 - DN100
ZASTOSOWANIE*
* nie wszystkie zastosowania nadajg sie do kazdego wykonania materiatowego
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Materiat kadtuba H |
Wykonanie 50 51
y DN 15-100 DN 125-300
1 Kadtub CuZn39Pb2 GX5CrNiMo019-11-2 GX5CrNiM019-11-2

2 Plytka (grzybek)

X6CrNiMoTi17-12-2

GX5CrNiMo19-11-2

GX5CrNiMo19-11-2

3 Pokrywa (pierscien centrujacy)

X5CrNi18-10

X3CrNiMo17-13-3

GX5CrNiMo19-11-2

X6CrNiMoTi17-12-2

X3CrNiMo17-13-3

X3CrNiMo17-13-3

4 Sprezyna

5 Sruba z tbem walcowym A4-70
Max. temperatura 200°C 300°C 300°C
Materiat kadtuba H

mm 15 20 25 32 40 50 65 80 100

DN inch Y2 3a 1 1Y/a 1Y/, 2 24/, 3 4

d (mm) 15 20 25 31 39 47 62 74 89
D (mm) 40 47 56 72 82 95 115 132 152
L(mm) 16 19 22 28 32 40 46 50 60
Cigzar (kg) 0,10 0,13 0,21 0,48 0,63 1 1,5 2 3,2
Kvs (m/h) 3,5 7,2 10,3 16,6 21,8 33,2 55,5 72,7 105,5
. . L. > 7,5 7,5 7,5 8,5 9,0 9,5 10,0 10,5 11,5
e vy || 100 | 00 | w0 | 120 | 10 | 0 | 150 | 1e0 | 1s0
J 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
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FIG.275 ® ZETKAMA
Materiat kadtuba |
ON mm 115 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 | 200 | 250 | 300
inch /2 3/a 1 1'/s 1Y/, 2 2/, 3 4 5 6 8 10 12

d (mm) 15 19 25 30 38 47 62 77 95 122 148 200 250 300
D (mm) 435 | 53,5 | 63,5 76 86 96 116,5 | 123 | 152,5 | 190,5 | 219 282 340 400
L (mm) 16 19 22 28 31,5 40 46 50 60 90 106 140 145 160
S (mm) 45 | 555 65 78,5 88,5 98,5 119 | 1345 | 1545 | e | e | e | |
D1 (mm) 53 63 73 84 94 107 126 | 144,55 | 164 | e | e | | |
Cigzar (kg) 0,10 | 0,16 | 0,28 | 0,52 0,70 1,10 | 1,58 1,78 | 3,30 8 12 22 35 45
Kus (m3/h) 4,4 6,8 10,8 | 17,0 26,0 43,0 | 60,0 | 80,0 113 183 258 410 698 732
Ci$nienie otwarcia > | 225| 225 | 225 | 235 24,5 245 | 250 | 255 | 26,5 | 220 | 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0
LI CLECY A 250 250 | 250 270 | 280 | 290 | 300 | 310 | 330 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300
kierunku przeptywu
(mbar) 4 | 200 200 | 200 | 200 20,0 20,0 | 200 | 200 | 200 | 100 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0
ZALEZNOSC TEMPERATURY OD CISNIENIA
Wg EN 1092-3 PN -10°C+120°C 150°C 200°C
CuzZn39Pb2 16 bar 16 16 13,5
Wg EN 1092-1 -10°C+100°C 150°C 200°C 250°C 300°C
G-X5CrNiMo19-11-2 40 bar 40 36,3 33,7 31,8

CHARAKTERYSTYKA HYDRAULICZNA ZAWORU 275 H DN 15-100
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FIG.275 o ZETKAMA
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FIG.275

WYKONANIA
Figura Materiat kadtuba
H
275 Mosigdz
CuZn36Pb2

|
Stal nierdzewna
GX5CrNiMo19-11-2

ZAMAWIANIE
Figura Materiat kadtuba
H
275 Mosigdz
CuZn36Pb2

Srednica
nominalna

15-100

15-300
mm

Srednica
nominalna

15-100
mm

Cisnienie
nominalne

16 bar

40 bar

Cisnienie
nominalne

16 bar

® ZETKAMA

Wykonanie

50

plytka i sprezyna - stal nierdzewna, pierscieri kadtuba - mosigdz

51

plytka, sprezyna i pierscien kadtuba - stal nierdzewna, ptytka ze sprezyng

Wykonanie

50

plytka i sprezyna - stal nierdzewna, pierscieri kadtuba - mosigdz

Przyktad zamdéwienia wg indeksu

Zawor zwrotny, przytacze miedzykotnierzowe, ksztatt prosty

Mosigdz CuZn36Pb2
Srednica nominalna (mm)

Cisnienie nominalne PN 16

Ptytka i sprezyna - stal nierdzewna, pierscieni kadtuba - mosigdz
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